
Sägeschlitten-Getriebe

Der Antrieb des Getriebes selbst erfolgt über ge-

härtete und spielfrei eingeschliffene, schräg ver-

zahnte Getrieberäder. Sägeachse und Getriebe-

wellen sind wälzgelagert. Axialspiel an 2 Wellen 

über Kegelrollenlager einstellbar. Sämtliche Lager 

und Räder werden automatisch im Gehäuse des 

Getriebekastens mit Schmieröl durch eine Umlauf-

schmierung geschmiert.

Die Sägeblatt-Übertragung ist so ausgeführt, dass 

ein ratterfreies Sägen von Rohrabschnitten und 

Profilen ermöglicht wird. Die Sägeblattabsetzung 

erfolgt durch einen außenliegenden handelsübli-

chen Hydraulikzylinder.

Die Sägeblattaufnahme an der Sägeachse ist aus-

wechselbar.

Sägeschlitten-Antrieb,

erfolgt von einem Drehstrommotor, 

der sich auf dem Sägeschlitten be-

findet. Dieser wird durch einen Keil-

riemenantrieb mit dem Getriebe im 

Innern des Sägeschlittens verbunden, 

welches das Sägeblatt antreibt. Die 

Schnittgeschwindigkeiten sind stu-

fenlos einstellbar.
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Antriebsleistung Sägeblatt P = 75 KW

Schnittgeschwindigkeit
frequenzgeregelt

v = 50-160m/min

Sägeblattdurchmesser Ø 1020mm

Sägeblattbohrung Ø  100mm

Mitnehmerbohrung Sägeblatt 8 x Ø  30

Teilkreisdurchmesser
Mitnehmerbohrung

Ø  200mm

Sägeblattflansch Ø  250mm

Sägeblatt Absetzhub ca. 3mm
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